Аннотация рабочей программы 
по дисциплине Б1.В.ОД.13 «Технология литейного производства»
направление 22.03.02 «Металлургия»
 профиль  «Литейное производство черных и цветных металлов»

Дисциплина «Технология литейного производства» является частью  обязательных дисциплин Б1 блока дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия»
Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Литейные и высокоэффективные материалы».
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:
В результате изучения дисциплины студент должен:
	знать: структуру технологического процесса производства отливок в разовых песчаных формах;  формовочные материалы, используемые при изготовлении отливок в разовых песчаныхформах; составы и свойства формовочных и стержневых смесей; способы изготовления форм и стержней; основы проектирования технологичной конструкции отливки; методику назначения припусков; методы расчета литниково-питающих систем;
 классификацию дефектов отливок, причины возникновения и мероприятия по их предотвращению;
	уметь:  проводить анализ технологичности конструкции литой заготовки; выбрать способ литья;  осуществлять контроль показателей качества отливок; оформлять нормативно-техническую документацию;
	владеть:  понятийно-терминологическим аппаратом, характеризующим особенности технологии изготовления отливок в разовых песчаных формах; навыками проектирования отливки; методами проектирования литниково-питающих систем; навыками определения свойств смесей; навыками работы на смесеприготовительном и формовочном оборудовании.
Дисциплина нацелена на формирование 
- общепрофессиональных компетенций: 
ОПК-4: Готовность сочетать теорию и практику для решения инженерных задач;
- профессиональных компетенций: 
ПК-5: Способность выбирать и применять методы моделирования физических, химических и технологических процессов.
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с проектированием отливок и литейных форм; выбором состава формовочных и стержневых смесей и определением их свойств; способами изготовления форм и стержней; расчетом литниковых систем; обеспечением качества отливок; контролем технологических параметров.
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации, курсовое проектирование.
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме защиты лабораторных работ, проверки заданий по темам, выносимым на самостоятельное изучение, тестирования и промежуточный контроль в форме зачета с оценкой, защиты курсового проекта и экзамена. 
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 7 зачетных единиц, 252 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (72 часа), лабораторные (36 часов) занятия и самостоятельная работа студента (144 час), в том числе подготовка к экзамену (36 часов).

