Аннотация рабочей программы по дисциплине
Б1.В.ОД.14  «Технологическая оснастка»
направление 15.03.01 «Машиностроение»
 профиль «Машины и технология литейного производства»

Дисциплина «Технологическая оснастка»  является частью  обязательных дисциплин Б1 блока дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 15.03.01 «Машиностроение»
Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Литейные и высокоэффективные материалы».
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:
В результате изучения дисциплины студент должен:
	знать: : основные технологические способы получения заготовок; требования, предъявляемые к литейной оснастке; виды специальной литейной оснастки; основы конструирования литейной оснастки;  материалы, используемых для изготовления оснастки; нормативно-техническую документацию, используемую при проектировании оснастки; организацию производства, ремонта и условий хранения оснастки;
	уметь:  выбрать материал для изготовления оснастки; проектировать конструкцию формообразующей оснастки для различных способов литья;  разрабатывать технологический процесс изготовления элементов оснастки; осуществлять контроль размерной точности и шероховатости поверхности формообразующей оснастки;
	владеть:  понятийно-терминологическим аппаратом, характеризующим особенности данной дисциплины; методиками проектирования различных видов оснастки; правилами оформления проектно-технической документации.
Дисциплина нацелена на формирование 
- профессиональных компетенций: 
ПК-12: Способность разрабатывать технологическую и производственную документацию с использованием современных инструментальных средств;
ПК-17: Умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения.
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с анализом технологичности конструкции литых деталей; способов  получения литых заготовок; проектированием специальной формообразующей и вспомогательной оснастки для  различных способов литья.
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, практические занятия, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации.
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме защиты лабораторных работ, проверки заданий по темам, выносимым на самостоятельное изучение, тестирования и промежуточный контроль в форме экзамена. 
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 5 зачетных единицы, 180 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (30 часа), практические занятия (30часов) и самостоятельная работа студента (120 часов).
