Аннотация рабочей программы по дисциплине
Б1.В.ДВ.8.1  «Специальные способы литья»
направление 15.03.01 «Машиностроение»
 профиль «Машины и технология литейного производства»

Дисциплина «Специальные способы литья» является частью дисциплин по выбору Б1 блока дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 15.03.01 «Машиностроение». 
Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии».
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:
В результате изучения дисциплины студент должен:
знать: 
- особенности строения металлических расплавов;
- структуру технологического процесса производства отливок специальными способами литья; 
- физическую   и   химическую   сущность   технологических   процессов изготовления отливок основными специальными способами литья (ССЛ); 
- рациональную область использования ССЛ; 
- основные технологические параметры, проблемы, пути решения, перспективы развития ССЛ; 
- основы проектирования технологичной конструкции отливки; 
- дефекты отливок, причины возникновения и мероприятия по предотвращению; 
- нормативно-техническую документацию, используемую при разработке технологического процесса.
уметь: 
- выбирать наиболее рациональный технологический процесс в зависимости от материала и характеристик отливки, типа производства и требований к качеству отливок; 
- выполнять расчеты и назначать технологические параметры процессов, гарантирующих требуемое качество отливок; 
- осуществлять контроль показателей качества отливок; 
- принимать решения по совершенствованию технологического процесса изготовления отливок; 
- внедрять в производство новые материалы, технологические процессы и оборудование для получения отливок; 
- оформлять необходимую документацию.
владеть: 
- понятийно-терминологическим аппаратом, характеризующим особенности технологии изготовления отливок специальными способами литья;
- навыками проектирования технологических процессов изготовления отливок специальными способами литья; 
- методологией расчетов и выбора оптимальной технологии ССЛ.
Дисциплина нацелена на формирование 
- профессиональных компетенций: 
ПК-1: способность к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю;
ПК-17: умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения.
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с связанных с классификацией и выбором специальных способов литья; проектированием и изготовлением литейных форм; технологическими особенностями специальных способов литья; расчетом литниковых систем; выбором оборудования; обеспечением качества отливок; контролем технологических параметров; ресурсо- и энергосбережением.
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации.
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме отчетов по лабораторным работам, тестирования по разделам, промежуточный контроль и итоговый в форме зачета с оценкой (7 семестр).
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 5 зачетных единиц, 180 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (45 час.), лабораторные (45 час.), и самостоятельная работа студента (90 час.).
