Аннотация рабочей программы по дисциплине
Б1.Б. 21 «Основы технологии машиностроения»
направление 150301 «Машиностроение»
Профиль подготовки «Машины и технология литейного производства»

Дисциплина «Основы технологии машиностроения» относится к дисциплинам блока Б1 учебного плана подготовки студентов по направлению 150301 « Машиностроение» «Машины и технология литейного производства». Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Технология машиностроения». 
Требования к уровню освоения содержания дисциплины: 
знать: материалы и разрабатывать способы получения заготовок, методику технико-экономических расчетов технологических процессов, способы реализации основных технологических процессов, средства и системы регламентного эксплуатационного обслуживания, основы технологии получения заготовок, основы технологии сборки изделий, основы базирования деталей , теорию резания, теорию обработки металлов, справочную литературу по расчету режимов обработки деталей, правила и принципы проектирования, основные критерии работоспособности, виды отказов, основы теории совместной работы, расчета, типовые конструкции, источники получения информации, справочную литературу, стандарты, компьютерные программы и электронные базы данных; основы практического расчета и проектирования деталей и узлов машин общего назначения с использованием технической литературы и средств автоматизации проектных работ. 
уметь: выбирать основные и вспомогательные материалы, способы их получения, проводить предварительный технико-экономический анализ проектных расчетов; разрабатывать (на основе действующих нормативных документов) проектную и рабочую техническую документацию (в том числе в электронном виде) машиностроительных производств, читать схемы, чертежи, технологическую документацию, работать с конструкторской и технологической документацией, рассчитывать режимы обработки деталей, разрабатывать технологическую документацию, устанавливать технологическую последовательность обработки деталей, разрабатывать маршрутный технологический процесс, разрабатывать операционные технологические карты, разрабатывать карты эскизов обработки, разрабатывать карты контроля деталей, оформлять эскизы обработки и схемы базирования деталей для технического задания, самостоятельно искать, анализировать и обрабатывать информацию о стандартных и типовых элементах конструкций, материалах, ранее спроектированных конструкциях, рассчитать и спроектировать детали и узлы машин общего назначения, используя справочную литературу, стандарты, программные продукты и электронные базы данных; оформлять конструкторскую документацию. 
владеть: навыками реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения, технико-экономических расчетов технологических процессов, , разработкой технологической документации на процессы обработки деталей, выбирать оборудование и оснастку для оснащения технологического процесса, методиками практического расчета и навыками проектирования деталей и узлов машин общего назначения с использованием средств автоматизации проектных работ; нормативами проектной деятельности и навыками составления рабочих проектов. 
Дисциплина нацелена на формирование 
- профессиональных компетенций: 
ПК-17–умением выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения, разрабатывать технологические процессы обработки деталей, 
ПК-12 -способностью разрабатывать технологическую и производственную документацию с использованием современных инструментальных средств 
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с технологией машиностроения, проектированием технологических процессов, выбором оборудования, инструментов и приспособлений; прогнозированием качества и технико-экономический анализ технологических процессов. 
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, практические занятия, курсовое проектирование, самостоятельная работа студента, консультации. 
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме проверки наличия и качества выполненных работ и промежуточный контроль в форме экзамена (4 семестр) и зачета (5 семестр). защиты курсового проекта. 
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 7 зачетные единицы, 252 часа. Программой дисциплины предусмотрены лекции (36 часов), лабораторные (36 часа), практические занятия (36 часов) и самостоятельная работа студента (144 часов), в том числе контактная внеаудиторная работа (7 часов) и подготовка к экзамену (36 часов).
