Аннотация программы практики
Б2.П.1  Производственная (практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности)
направление 15.03.01 «Машиностроение»
 профиль «Машины и технология литейного производства»

	Производственная практика является вариативной частью Б2 блока ОПОП подготовки студентов по направлению подготовки 15.03.01 «Машиностроение».
Практика реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВО «Самарский государственный технический университет» и литейно-металлургических предприятиях г. Самары кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии».
Требования к уровню освоения содержания практики: 
Производственная практика нацелена на формирование профессиональных компетенций выпускника:
- ПК-14: способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции;
- ПК-17: умение выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения.
Содержание производственной практики охватывает круг вопросов, связанных с технологическими процессами литейно-металлургических предприятий; выбором основного и вспомогательного плавильно-литейного оборудования; проектированием конструкций отливок и литниково-питающих систем; проведением экспериментов по исследованию структуры и свойств формовочных материалов; проведением экспериментов по влиянию технологических параметров на качество литой продукции; анализом научно-технической литературы по тематике КП и КР.
Проведение преддипломной практики предусматривает следующие формы организации процесса:
1. Организационно-ознакомительный этап.
2. Прохождение инструктажа по технике безопасности.
3. Аналитический (работа на рабочих местах по месту прохождения практики) этап.
4.  Экспериментальный (проведение экспериментов по теме КП и КР по месту прохождения практики, в ЦЛТ) этап.
5. Заключительный этап.
Программой производственной практики предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль в форме контроля студента на рабочем месте и промежуточный контроль в форме зачета с оценкой.
Общая трудоемкость освоения производственной практики составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. Программой производственной практики предусмотрены следующие виды работ на практике: организационно-ознакомительный этап (5 часов),  прохождение инструктажа по технике безопасности (4 часа), аналитический (работа на рабочих местах по месту прохождения практики) этап (60 часов), экспериментальный (проведение экспериментов по теме КП и КР по месту прохождения практики, в ЦЛТ) этап (117 часов), заключительный этап (30 часов).
