Аннотация рабочей программы
по дисциплине Б1.В.ОД.8 «Основы сварки и наплавки»
направление 22.03.02 «Металлургия» профили: «Порошковая металлургия», «Металловедение и термическая обработка металлов», «Литейное производство черных и цветных металлов»

Дисциплина «Основы сварки и наплавки» является частью обязательных дисциплин Б1 блока дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия». 
Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Металловедение, порошковая металлургия, наноматериалы». 
Требования к уровню освоения содержания дисциплины: В результате изучения дисциплины студент должен: 
знать: основные виды процессов, протекающих при сварке и наплавке; основы металлургических процессов при сварке и наплавке, строение сварного шва; материалы и оборудование для сварки и наплавки, особенности технологии сварки изделий из меди, латуни, бронзы и алюминия; виды неразрушающего и разрушающего контроля. 
уметь: выбрать сварочный и наплавляемый материал и способ сварки для конкретных конструкций с учетом условий эксплуатации последних; применять неразрушающие или разрушающие методы контроля качества сварных соединений и наплавленного слоя. 
владеть: навыком различать и оценивать вид сварных швов и наплавляемых покрытий и их характеристики; способностью обоснованно и правильно выбирать сварочные и наплавляемые материалы и виды сварки и наплавки в целях обеспечения качественного соединения деталей. 
Дисциплина нацелена на формирование 
- Общепрофессиональных компетенций: 
ОПК-4: способностью сочетать теорию и практику для решения инженерных задач 
- профессиональных компетенций: 
ПК-4: готовностью использовать основные понятия, законы и модели термодинамики, химической кинетики, переноса тепла и массы 
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с видами сварки и наплавки, основами металлургических процессов при сварке, строением сварного соединения, напряжением и деформацией при сварке, внешними и внутренними дефектами сварных швов, неразрушающим и разрушающим контролем. 
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации. 
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме защиты лабораторных работ, проверки заданий по темам, выносимым на самостоятельное изучение, тестирования, защиты реферата и промежуточный контроль в форме зачёта. 
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 зачетных единиц, 108 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (18 часа), лабораторные (36 часа), и самостоятельная работа студента (54 час).
