Аннотация рабочей программы 
по дисциплине Б1.В.ДВ.5.1  «Технологическое оборудование литейных цехов»
направление 22.03.02 «Металлургия»
 профиль «Литейное производство черных и цветных металлов»

Дисциплина «Технологическое оборудование литейных цехов» является частью дисциплин по выбору Б1 блока дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 22.03.02 «Металлургия»
Дисциплина реализуется на факультете «Машиностроения, металлургии и транспорта» ФГБОУ ВО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Литейные и высокоэффективные материалы».
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:
В результате изучения дисциплины студент должен:
	знать: 
· 	состав и классификацию смесеприготовительного, формовочного оборудования, оборудования для выбивки и очистки литья и спецспособов литья;
· 	конструктивные типы оборудования и области их применения;
· 	технические характеристики различных типов оборудования, их конструктивные особенности и возможности при эксплуатации;
· 	основы проектирования технологического оборудования литейных цехов.
	уметь: 
1. правильно выбирать и обосновывать тип технологического оборудования, используемого в различных литейных цехах;
1. владеть методикой расчета основных типов оборудования;
1. организовывать правильную эксплуатацию выбранного оборудования;
- проектировать поточные линии и конвейеры.
	владеть: 
 понятийно-терминологическим аппаратом, характеризующим особенности работы технологического оборудования в конкретных условиях действующих, реконструируемых и проектируемых литейных цехов;
 навыками выбора оборудования с учетом достижений отечественной и зарубежной науки и техники;
 навыками по эксплуатации и техническому обслуживанию технологического оборудования в литейном производстве.
Дисциплина нацелена на формирование 
- общепрофессиональных компетенций: 
ОПК-4: способностью  к анализу и синтезу;
- профессиональных компетенций: 
ПК-1: способностью  к анализу и синтезу.
Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с изучением конструкций, назначения и основных элементов технологического оборудования литейных цехов: смесеприготовительного, формовочного, специальных способов литья, выбивки и очистки; основами конструирования отдельных узлов оборудования и контролем технологических параметров.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации.
Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме защиты лабораторных работ, защиты курсовой работы, тестирования и промежуточный контроль в форме зачета с оценкой (6 семестр) и экзамена (7 семестр). 
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (68 час), лабораторные (50 час.) и самостоятельная работа студента (98 часов).

